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Opole, dnia 30.06.2025r.

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, ze projekt techniczny pn.: ,,Remont dwoch komor filtracyjnych w budynku fil-
trow (segment A) — SUW Czaniec” zostal sporzadzony zgodnie z umowa, obowigzujacymi
przepisami techniczno-budowlanymi, normami i wytycznymi oraz aktualnymi zasadami wie-
dzy technicznej i jest kompletny z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzy¢.

Projektanci:

mgr inz. arch. Przemystaw Kowalkowski, upr. nr 03/OPOKK/2010  ....cccvvieviiiiiiieenee
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CZESC OPISOWA

do projektu technicznego pn.: ,,Remont dwoch komor filtracyjnych w budynku filtrow (segment A) —

1.

SUW Czaniec”.

Podstawa opracowania
umowa nr ZPI/47/2025 z dnia 16.05.2025r. na opracowanie dokumentacji projektowej zawarta
z Gornoslaskim Przeds. Wodociagdéw Sp. Akcyjna, 45-026 Katowice, ul. Wojewodzka 19,
wizja lokalna na obiekcie oraz pomiary inwentaryzacyjne,
ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2023r. poz. 682),
ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (tekst jedn. Dz. U. 2019 poz. 266),
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkoéw technicz-
nych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (jednolity tekst Dz. U. z 2015r. poz.
1422 z p6zn. zm.),
rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogdlnych
warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003r. nr 169, poz. 1650),
PN-B-10702:1999 Wodociagi i Kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania,
PN-EN 1504-1 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 1: Definicje
PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czes$¢ 2: Systemy ochrony powierzch. betonu,
PN-EN 1504-3 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Czgs¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstruk-
cyjne,
PN-EN 1504-4 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne,
PN-EN 1504-5:2013-09 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych- Defini-
cje, wymagania, sterowanie jakos$cia i ocena zgodnosci - Cz¢$¢ S: Iniekcja betonu
PN-EN 1504-6 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 6: Kotwienie stalowych pretow zbroj.,
PN-EN 1504-7 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozja,
PN-EN 1504-8 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jakoscig oraz ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych - Czesc 8:
Sterowanie jakos$cig oraz ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych,
PN-EN 1504-9 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci - Cze$¢ 9: Ogolne zasady dotyczace stosowania
wyrobow i systemow,
PN-EN 1504-10 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wy-
magania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cz¢$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na
placu budowy oraz sterowanie jako$cia prac,
PN-EN 14630 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczenie glebokosci karbotyzacji w stwardniatym betonie metoda fenolftaleinowa,
PN-EN 1542Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan -
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie”,
PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cz¢$¢ 1: Zasady zgodnosci
elementow konstrukcyjnych
PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cze¢$¢ 2: Wymagania tech-
niczne dotyczace konstrukeji stalowych.
PN-EN 1990 Eurokod Podstawy projektowania konstrukcji,
PN-EN 1991-1-1 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje — Czgs$¢ 1-1: Oddziatywanie ogolne,
cigzar objetosciowy, cigzar wlasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach,
PN-EN 1991-1-5 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje — Cz¢$¢ 1-4: Oddziatywania ogdlne —
Oddziatywanie termiczne,



2.

PN-EN 1993-1-1 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze¢$¢ 1-1: Reguly ogolne i
reguty dla budynkow,

PN-EN 1993-1-4 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czgs¢ 1-4: Reguty ogolne —
Reguly uzupehiajace dla konstrukcji ze stali nierdzewnych,

PN-EN 1993-1-5 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czgs¢ 1-5: Blachownice,
PN-EN 1993-1-8 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-8: Projektowanie
weztow,

PN-EN 1992-1-1 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czg$¢ 1-1: Reguty ogdlne i re-
guly dla budynkow,

PN-EN 1992-3:2008 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 3: Silosy i zbiorniki
na ciecze,

PN-EN 1994-1-1 Eurokod 4: Projektowanie zespolonych konstrukcji stalowo-betonowych. Czgsé
1-1: Reguty ogoélne i reguty dla budynkow,

Przedmiot zamierzenia budowlanego
Przedmiotem zamierzenia budowlanego jest remont elementow sktadowych komor filtracyj-

nych ,,a” 1 ,,b” filtra piaskowego B6, w segmencie A, budynku filtrow zlokalizowanego na terenie
SUW Czaniec w Kobiernicach.
Zakres robdt obejmuje remont:

wszystkich §cian komor od strony wewnetrznej,

dna komory i zelbetowych stupkéw podpierajacych ptyty drenazowe,
rynien odprowadzajacych wode do rynny zbiorczej,

rynny zbiorczej,

$ciany od strony zewnetrznej (galerii rur),

oraz demontaz starych i montaz nowych (odtworzenie) ptyt drenazowych i utozenie nowego zloza
filtracyjnego.

Zakres remontu nie ma wpltywu na proces uzdatniania wody, nie zmienia istniejagcego uktadu

technologicznego oraz nie powoduje zmian wydajnosci w uktadzie ttoczenia wody.

Podstawowym zadaniem projektowanego zamierzenia budowlanego, jest zabezpieczenie an-

tykorozyjne zelbetowej konstrukcji komor.

3.

Fot. 1 Widok ogolny filtra piaskowego B6

Lokalizacja
Istniejacy budynek filtréw zlokalizowany jest we wschodniej czesci terenu SUW Czaniec,

w Kobiernicach, przy ul. Wodociggowej 1. Natomiast miejscowos¢ Kobiernice potozone sg w gminie
Porgbka, powiat bielski, wojewodztwo $laskie.

4.

Ogodlna charakterystyka budynku filtrow
Istniejacy budynek filtrow wybudowano w latach siedemdziesigtych dwudziestego wieku. Bu-

dynek zlokalizowany jest w polnocnej czesci terenu SUW Czaniec, rownolegle do ul. Bielskiej. Od
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strony potudniowej potozony jest budynek pompowni, z ktérym budynek filtrow potaczony jest tgcz-
nikiem. Natomiast od strony wschodniej znajduje si¢ budynek magazynu i koagulantéw, a od zachod-
niej magazyn otwarty i kottownia. Od strony potudniowej do budynku filtrow, powigzane z nim tech-
nologicznie, przylegaja czgsciowo zaglebione w gruncie 4 zbiorniki wody czyste;.

Budynek sklada si¢ z 4 segmentow (segment A, B, C i D) oraz 5 przewiazek (przewiazka
skrajna wschodnia, boczna wschodnia, srodkowa, boczna zachodnia i skrajna zachodnia). Budynek
jest obiektem dwukondygnacyjnym, natomiast przewiazki pomigdzy poszczegdlnymi segmentami,
wykonane s jako trzykondygnacyjne. W rzucie budynek oparty jest na planie prostokata o wymiarach
24,53 x 181,84 m.

Konstrukcja segmentu A budynku w poziomie pierwszej kondygnacji: zelbetowa, wykonana formie
zbiornikow (komor) czesciowo zaglebionych w gruncie. Natomiast drugg kondygnacje wykonano jako
szkieletowa zelbetowa, strop miedzypietrowy zelbetowy, monolityczny, $ciany zewnetrzne murowane
z cegly pelnej lub kratowki, bloczkéw PGS i bloczkoéw styropianowych wypehionych betonem.

Stropodach z prefabrykowanych zelbetowych plyt panwiowych, wspartych na prefabrykowanych bel-
kach strunobetonowych. Dach nad segmentem A wykonano jako dwuspadowy, ptaski o nachyleniu
5%, pokryty jest papa zgrzewalna. Stolarka okienna i drzwiowa w $cianach zewnetrznych z PCW, w
kolorze biatym. Drzwi otworéw technologicznych stalowe, nieocieplone z poszyciem, z blachy stalo-

wej.
Parametry techniczne

Segment A

dtugos¢ (przewiazka skrajna, komory filtrow,

przewiazka boczna): 62,16 m,
szerokos¢: 24,53 m,
wysoko$¢ od poziomu terenu: 7,80 m,
wysokos¢ od stropu zbiornika: 4,30 m,
powierzchnia zabudowy: 1641,65 m?,
kubatura: 12804,83 m’.
5. QOcena stanu technicznego komor filtracyjnych

5.1 Plyta denna i shupki podporowe

Plyte denna wykonano o konstrukcji zelbetowej monolitycznej, z betonu C16/20, (B20). Na
powierzchni plyty utozono wodoszczelny nadbeton ze spadkiem 2% oraz gladz cementows. Stupki
podporowe o wymiarach 40x40x~75 cm, wykonano réwniez z betonu C16/20, (B20). Na stupkach,
oparte sg perforowane, prefabrykowane, zelbetowe plyty drenazowe. Stwierdzono ubytki betonu
i spekania na stupkach oraz pozostatosci kruszywa, na ptycie dennej ze ztoza filtracyjnego.
Stan techniczny plyty dennej i stupkdéw — zadowalajacy.

Fot. 2 Ubytki betonu na shupku oraz korozja Fot. 3 Pozostatosci piasku filtracyjnego na dnie
zbrojenia plyty drenazowej
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5.2 Sciany komér filtracyjnych

Sciany komér wykonano o konstrukcji zelbetowej, monolitycznej z wodoszczelnego betonu
C16/20, (B20) oraz zabezpieczono antykorozyjna, wodoszczelng powloka mineralno-polimerowa.
Stwierdzono liczne zarysowania betonu i powtoki oraz zawilgocenia i przecieki wody. Dodatkowo
w wielu miejscach wystepuje brak przyczepnosci powltoki do podtoza, pajeczynowe spekania, tworze-
nie si¢ pgcherzy oraz odpadanie ptatami. Powloka jest zdegradowana Ponadto widoczne sg na znacz-
nych powierzchniach $cian niezadowalajace proby powierzchniowego remontu, charakteryzujace si¢
miejscowymi ubytkami uzytego materialu oraz ponadnormatywnymi nieréwno$ciami powierzchni
Stan techniczny konstrukeji Scian — zadowalajacy.
Stan techniczny powloki wodoszczelne — zty.

Fot. 4 Odspojona powtoka od podtoza  Fot. 5 Pecherzenie i odpadanie powloki Fot. 6 Rasy i prze -
cieki wody

53 Plyty drenazowe

Plyty drenazowe wykonane sg o konstrukcji zelbetowej, prefabrykowanej. Ptyty w narozach,
zamocowane sg kotwami stalowymi §r. 36 mm, za posrednictwem podktadek stalowych gr. 16 mm, do
zelbetowych stupkow, opartych na dnie komory oraz w $cianach bocznych. W plytach wyksztatcone
sg gniazda w formie ostrostupa odwroconego podstawa kwadratowa do gory. W wierzchotku gniazda
osadzona jest dysza o $rednicy 17 mm, wystajgca ok. 30 mm w kierunku dna komory.
Z gniazd usunigto porcelanowe kule o $rednicy 70 mm i 30 mm i ztozono w naroznikach komor. Gor-
na powierzchnia ptyt drenazowych nie jest zabezpieczona powtokg antykorozyjna. Powierzchnia beto-
nu jest spekana oraz stwierdzono ubytki betonu. Podjeta proba remontu niektdrych ptyt jest niezado-
walajaca. Na dolnej powierzchni ptyt, od strony dna komory, stwierdzono odspojenie otuliny betono-
wej oraz korozje pretow zbrojeniowych,
Stan techniczny ptyt drenazowych — zty.

Fot. 7, Fot. 8 Malo skuteczna proba remontu plyt drenazowych  Fot. 9 Ubytki betonu na plycie
drenazowej, korozja zbrojenia

12



5.4 Rynny odprowadzajace wode

Rynny odprowadzajace wode do rynny zbiorczej wykonano o konstrukcji zelbetowej, monoli-
tycznej z betonu C16/20, (B20). Rynny w gornej czgsci maja przekroj prostokatny, z trojkatnymi row-
kami przelewowymi wzdtuz krawedzi. Dolna cze$¢ rynien (dno) wyksztatcona jest o przekroju trojka-
ta. Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rynien zabezpieczone sa antykorozyjng powtoka mineral-
no-polimerowa. Stwierdzono liczne spekania oraz odspojenia powloki od podloza na powierzchni
rynien, a takze przecieki wody po obwodzie opar¢, na przejsciach do rynny zbiorcze;j.
Stan techniczny konstrukcji koryt — dobry.
Stan techniczny powloki antykorozyjnej — zty.

Fot. 10 Przeciek wody na wlocie do rynny Fot. 11 Odspojenia antykorozyjnej
zbiorczej powtoki od betonu
5.5 Posadzka w przejsciach komunikacyjnych

Posadzke na przej$ciu pomiedzy komorami oraz po obwodzie wykonano zywiczng, przemy-
stowa. Nie stwierdzono znaczacych uszkodzen.
Stan techniczny posadzki — dobry.

Fot. 12 Posadzka na przej$ciu pomiedzy komorami
oraz kraty pomostowe.

5.6 Powierzchnia $ciany od strony galerii rur

Na powierzchni §ciany od strony galerii rur (zewnetrznej) wykonano tynk cem.-wap. kat. 111
oraz pomalowano jego powierzchnie, farbag emulsyjng w kolorze bialym. Stwierdzono zabrudzenia
$cian oraz przecieki wody po obwodzie wlazoéw. Powierzchnie sa wyeksploatowane z uwagi na dhu-
goletnie uzytkowanie. Natomiast wlazy do przestrzeni pomi¢dzy dnem, a plytami drenazowymi sg w
znacznym stopniu skorodowane
Stan techniczny powierzchni $cian — zadowalajacy.
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Fot. 13 Zabrudzenia $ciany i przecieki wody po Fot. 14 Korozja powierzchniowa i wzerowa
obwodzie wlazu wlazu do przestrzeni pomiedzy dnem,
a plytami drenazowymi

5.7 Opinia o stanie technicznym
Na podstawie przeprowadzonych ogledzin, pomiaréw oraz analizy warunkéw pracy konstruk-

cji komor filtréw stwierdza sie, ze:

— o0golny stan techniczny konstrukcji zelbetowych przegrod komor jest dobry,

— izolacyjna powloka mineralno-polimerowa na $cianach, wraz z warstwami podkladowymi jest
zdegradowana i wymaga podjgcia robot remontowych,

— plyta denna komor i stupki podpierajace plyty drenazowe sa w zadowalajagcym stanie technicz-
nym, wymagane sg roboty naprawcze i wykonanie izolacji antykorozyjnej,

— zelbetowe plyty drenazowe sa w ztym stanie technicznym, z uwagi na znaczny stopien degradacji
konstrukcji, wymagana jest ich rozbidrka i wykonanie nowych (odtworzenie) ptyt,

— powloka izolacyjna na rynnach w komorach filtracyjnych i w rynnie zbiorczej jest w zlym stanie
technicznym, wymagane jest podjgcie robot remontowych,

— stan techniczny posadzki na przej$ciach komunikacyjnych jest dobry, wymagane jest jej zabezpie-
czenie przed uszkodzeniem podczas prowadzenia robot remontowych w komorach,

— powierzchnia Sciany od strony galerii rur jest zabrudzona w stopniu umiarkowanym (Fot. 13),
natomiast na wtazach do komoér malarska powtoka antykorozyjna jest zdegradowana (Fot. 14)
i wymagane jest wykonanie nowej powtoki.

5.8 Whioski i zalecenia
Dla zapewnienia prawidlowej eksploatacji komor filtréw nalezy:

— usuna¢ metodg strumieniowo-$cierng na sucho, ze wszystkich $cian, rynien, stupkow oraz dna,
powloki izolacyjne tacznie ze skorodowanym betonem,

— wykona¢ miejscowe naprawy i uzupehienia betonu,

— uszczelni¢ rysy i spekania metoda iniekcji ci$nieniowej materialem na bazie zywicy oraz wykonac
nowa mineralng izolacj¢ wodoszczelng na powierzchniach dna, $cian i rynien, stupkow,

— odtworzy¢ zelbetowe plyty drenazowe,

— wykona¢ roboty naprawcze na zewnetrznych powierzchniach $cian wraz z uszczelnieniem metoda
iniekcji cisnieniowej przeciekow wody wokot wlazow.

6. Typowanie zakresu rzeczowego projektowanych robot

6.1 Roboty przygotowawcze

W ramach robo6t przygotowawczych nalezy:

— ogrodzi¢ teren robot oraz oznakowac tablicami ostrzegawczymi,

— wydzieli¢ strefy niebezpieczne,

— wydzieli¢ miejsca do skladowania materialow budowlanych, gruzu oraz miejsca postojowe dla
sprzetu budowlanego,

— wykona¢ zabezpieczenia lub demontaz w razie potrzeby istniejacych instalacji elektrycznych
i technologicznych,
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wykona¢ szczelne $cianki oddzielajace remontowane komory od pozostatych, w celu uniemozli-
wienia przedostania si¢ zanieczyszczen,

przygotowac trasy do transportu materiatow i sprzgtu do miejsca wykonywania robot oraz montaz
niezbednych rusztowan,

przygotowac stanowisko do zainstalowania mechanicznego odciagu zapylonego powietrza z wne-
trza komor oraz likwidacja po zakonczeniu robot,

urzadzi¢ zaplecze higieniczno — sanitarne dla pracownikow.

Roboty remontowe

Na powierzchniach §$cian, rynnach odprowadzajacych wode, oraz na dnie i stupkach
Zakres robdt obejmuje:
odrdzewienie i demontaz nakretek na kotwach mocujacych ptyty drenazowe, wraz z podktadkami
stalowymi i zachowanie do ponownego montazu,
rozbiorke zelbetowych ptyt drenazowych oraz usunigcie gruzu na tymczasowe sktadowisko,
usunigcie zalegajacego kruszywa filtracyjnego na dnie komor,
doktadne oczyszczenie metodg strumieniowo — $cierng na sucho, wspomagang frezowaniem,
powierzchni wszystkich $cian, rynien oraz rynny zbiorczej, stupkdéw i dna komor z istniejacych
zdegradowanych wypraw powtokowych oraz przeniesienie gruzu i écierniwa na tymczasowe skla-
dowisko,
sprawdzenie na wszystkich powierzchniach wytrzymato$ci betonu na odrywanie metodg pull-off,
wykonanie ogledzin i oceny stanu powierzchni betonu oraz doktadne oznaczenie ubytkow betonu,
rys i spekan,
doktadna geodezyjna inwentaryzacja w poziomie plyt drenazowych, obu komoér w zakresie ich
deformacji wymiarowych wraz z okresleniem wspotrzednych kotew na stupkach podporowych
i rzgdnych wysokosciowych stupkow,
utozenie wg instrukcji producenta zaprawy do napraw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych
w miejscach ubytkow betonu, na powierzchni wszystkich $cian, rynien oraz rynny zbiorczej, stup-
kéw 1 dna komor,
uszczelnienie rys i spekan metoda iniekcji ci$nieniowej, wymagana jest iniekcja wysokoci$nie-
niowa zywicg poliuretanowa,
wykonanie wg instrukcji producenta zastosowanej systemowej, czysto mineralnej, wigzanej ce-
mentem wyprawy wodoszczelnej na wszystkich powierzchniach: §cian, rynny zbiorczej, stupkéw,
1 dna komor,
montaz nowych prefabrykowanych, zelbetowych ptyt drenazowych,
uszczelnienie stykow plyt drenazowych zaprawa naprawczg i hydrozelem,
wykonanie wg instrukcji producenta zastosowanej systemowej, antykorozyjnej powtoki epoksy-
dowej na rynnach w komorach oraz na gornej powierzchni plyt drenazowych,
wykonanie wg instrukcji producenta zabezpieczen antykorozyjnych, epoksydowym systemem
grubopowtokowym stalowych kotew, mocujacych plyty drenazowe oraz wtazéw do komor,
wykonanie badan sprawdzajacych wytrzymatosci wykonanych wypraw i powtok wodoszczelnych
na odrywanie metoda pul-off na powierzchni $cian i koryt,
pielegnacja wypraw i powlok zgodnie z wytycznymi producenta zastosowanego materiatu.

Zewnetrznych powierzchniach $cian
Zakres robot obejmuje:
oczyszczenie powierzchni $cian z brudu, zaciekéw, odpadajacych fragmentéw tynku i usunigcie
poza teren obiektu,
uzupetnienie tynkow zaprawa cem.-wap.,
wykonanie uszczelnien spgkan, peczniejaca zywicg poliuretanowa lub hydrozelem, za pomoca
pakeréw iniekcyjnych,
malowanie farbg akrylowa.
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Roboty koncowe

— napehienie komor filtrow wodg i przeprowadzenie proby szczelno$ci zgodnie z PN — B — 10702
Wodociagi i Kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy odbiorze,

— likwidacja ewentualnych przeciekow wody, stwierdzonych podczas proby szczelnos$ci, pecznieja-
ca zywicg poliuretanowa za pomoca pakeréw iniekcyjnych,

— spust wody po pozytywnej probie szczelno$ci,

— zakup i utozenie w gniazdach ptyt drenazowych oczyszczonych z brudu kul porcelanowych,

— wykonanie dezynfekcji komor,

— ulozenie warstwowo zloza filtracyjnego, ze zwiru i piasku,

— wykonanie badan fizykochemicznych i bakteriologicznych,

— uruchomienie filtrow i oddanie do eksploatacji, po uzyskaniu pozytywnych wynikéw badan bakte-
riologicznych i fizyko-chemicznych,

— oczyszczenie z zabrudzen powstalych podczas remontu powierzchni posadzek, Scian, stupow

1 sufitéw w pomieszczeniu remontowanych filtrow oraz w pomieszczeniu filtrow sasiednich (jeze-

li ulegly zabrudzeniu podczas prac remontowych), a takze powierzchni komunikacyjnych zwigza-

nych transportem materialéw i sprzgtu oraz uzupetienie malowania.

7. Rozwiazania konstrukcyjno-materialowe
7.1 Antykorozyjne, wodoszczelne zabezpieczenia — zakres robot
Nowa antykorozyjng, wodoszczelng powloke nalezy wykonac:
— narynnach w komorach odprowadzajacych wode do rynny zbiorczej,
— na gornej powierzchni plyt drenazowych.
Nowa antykorozyjna, wodoszczelng wyprawe nalezy wykonac:
— na $cianach komor,
— W rynnie zbiorczej, na $cianach, stropie i dnie.
— W przestrzeni pomiedzy ptytami drenazowymi, a dnem na: dnie i stupkach.

7.2 Klasyfikacja Srodowiska
Komory wypetnione woda surowa. Woda komorach poddawana procesowi filtracji. Srodowi-

sko charakteryzuje si¢ nastepujaco:
— konstrukcja komoér w sposob ciagly zanurzona w wodzie,
— woda zawiera tlen, zwiazki manganu i zelaza oraz zwiazki organiczne,
— temperatura wody ok. +15°C,
— ruch wody wymuszony mechanicznie.

Z uwagi na powyzsze warunki, na podstawie normy PN-EN 206 + A2, klase¢ ekspozycji w komo-
rach okresla si¢ jako: XC2, XA3, XD2.

7.3. Roboty przygotowawcze

Przygotowanie podtoza betonowego powinno by¢ odpowiednie do wymaganego stanu podtoza
oraz do stanu konstrukcji, tak aby mozliwe bylo wlasciwe zastosowanie wyrobow i systemow napraw-
czych. Powinno ono by¢ przeprowadzone w taki sposdb, aby umozliwi¢ wykonanie ochrony lub na-
prawy zgodnie z PN-EN 1504 ,,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. De-
finicje, wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci” czes¢ 1+10. Wymagania dotyczace przy-
gotowania podtoza podaje pkt. 7 oraz zatacznik A7 (zatytulowany ,,Przygotowanie podtoza”) normy

PN-EN 1504-10.

Zakres robot przygotowawczych na $cianach komor, rynnach w komorach, w rynnie zbiorczej
na §cianach, stropie i dnie oraz na dnie komor i stupkach podporowych obejmuje:

a) odkucie lub frezowanie stabego betonu. Uwaga: stosowanie mtotow udarowych do odkucia luzne-
go i gluchego betonu jest zabronione. Zakres (glebokos¢) karbonatyzacji betonu nalezy sprawdzi¢
przy uzyciu fenoloftaleiny. Stopief usunigcia betonu moze by¢ ograniczony wzgledami konstruk-
cyjnymi.

c) czyszczenie betonu metodg strumieniowo-$cierng na sucho, zgodnie z wymaganiami normy PN-
EN 1504-10. Przygotowane podtoze powinno by¢ wolne od pylu, luznych fragmentéw materiatu,
zanieczyszczenia powierzchni oraz materiatdw zmniejszajacych przyczepnos¢ lub uniemozliwiaja-
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cych zwilzanie przez materialy naprawcze. Przygotowane podtoze powinno charakteryzowac si¢
odpowiednia szorstkoscig. Nalezy w tym celu odstoni¢ wierzchnia warstwe uziarnienia.
Po oczyszczeniu podloza jego srednia wytrzymalos¢ na odrywanie ustalona na podstawie pomia-
row metoda ,,pull-off” przed robotami naprawczymi i zabezpieczajacymi powinna wynosi¢ od 0,8
do 1,0 MPa.

e) zinwentaryzowanie oczyszczonej powierzchni betonu ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania rys,
nieszczelnosci na przerwach roboczych w betonowaniu badz innych uszkodzen widocznych dopie-
ro po oczyszczeniu powierzchni betonu.

7.4. Roboty naprawcze

7.4.1 Roboty naprawcze na powierzchniach konstrukeji

a) Roboty naprawcze na: Scianach komodr, w rynnie zbiorczej na dnie, $cianach i stropie oraz

w przestrzeni pomiedzy ptytami drenazowymi, a dnem komor na: dnie i stupkach podporowych.

Zakres robdt naprawczych obejmuje:

a) zwilzenie podloza woda do stanu matowo-wilgotnego,

b) naniesienie na powierzchni¢ ubytku przeznaczong do reprofilacji warstwy sczepnej (tzw. pomost
laczacy) z materialu mineralnego na spoiwie cementowym,

¢) naniesie ,,§wieze na §wieze” metoda obrobki recznej na aktywna pod wzgledem sklejenia warstwe
sczepna zaprawe¢ naprawcza. Dopuszcza si¢ nie stosowanie warstwy sczepnej, o ile producent sys-
temow do renowacji betonu nie wymaga jej natozenia. Natomiast w przypadku naktadania zapraw
renowacyjnych metoda natrysku na mokro, stosowanie warstw sczepnych nie jest wymagane.

Wymagania dla warstwy sczepnej:

- produkt jednokomponentowy, wymaga tylko wymieszania z woda,

- materiat mineralny,

- materiat stanowi element calego systemu naprawczego jednego producenta,
materiat dopuszczony do stosowania — deklaracja wlasciwosci uzytkowych,
- wazny atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia,

Wymagania dla zaprawy naprawczej:

- mineralna zaprawa naprawcza typu PCC/SPCC z dodatkiem wldkien sztucznych,

- zaprawa klasy nie mniej niz R3 do konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych napraw konstrukcji beto-
nowych i zelbetowych zgodnie z normg PN - EN 1504-3;

- materiat certyfikowany zgodnie z PN-EN 1504 czes¢ 3 dla zasady 3,4 1 7 i metody 3.1,3.3,4.4, 7.1 1
7.2;

- spelnienie wymagan w zakresie korozji betonu dla klas ekspozycji wg PN-EN 206-1: XC2, XA3, XD2

- absorpcja kapilarna (metoda badania wg PN-EN 13057) : < 0,5 kg/m? x h*%;

- przyczepnos¢ w warunkach klasy ekspozycji XA3: > 2,0 MPa (metoda badania wg PN-EN 1542);

material dopuszczony do stosowania — deklaracja wtasciwosci uzytkowych wg PN-EN 1504-3

z systemem oceny jakosci 2+,

wazny atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia.

a) Roboty naprawcze na: rynnach w komorach

Zakres robdt naprawczych obejmuje:

a) zwilzenie podtoza woda do stanu matowo-wilgotnego,

b) uzupehienie ubytkéw zaprawa naprawczg polimerowo-cementowg PCC/SPCC,

¢) szpachlowanie reczne catej powierzchni na gladko zaprawg jw. zgodnie z instrukcjg producenta.

Wymagania dla zaprawy naprawczej:

— klasa R3 zgodnie z normg PN-EN 1504-3,

— baza chemiczna: cement, polimer, mikrokrzemionka, selekcjonowane kruszywo, dodatki,
— maksymalna wielko$¢ ziarna: 0,4 mm,

— wytrzymalo$¢ na $ciskanie: > 25 MPa,

— modut sprezystosci: > 15 GPa,

— przyczepno$¢: > 1,5 MPa,
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— absorpcja kapilarna: < 0,5 kg*m?*h%,

— nanoszenie i pielegnacja zgodnie z instrukcja producenta zastosowanego systemowego produktu
oraz pod jego nadzorem.

Materiat powinien posiada¢ nastgpujace dokumenty:

—  znak CE zgodnie z PN-EN 1504-3, deklaracje wlasciwosci uzytkowych,

— wazny atest PZH na kontakt z wodg przeznaczona do spozycia.

7.4.2 Antykorozyjne zabezpieczenie pretow zbrojeniowych

W przypadku odstonigcia pretow zbrojeniowych w trakcie przygotowania podtoza, nalezy wy-
kona¢ zabezpieczenie antykorozyjne ich powierzchni, zgodnie z PN-EN 1504-9 — metoda 11.1 - Na-
ktadanie na zbrojenie powloki zawierajacej aktywne domieszki.

Zakres robot zwigzanych z zabezpieczeniem zbrojenia:

- prety zbrojeniowe, niezwlocznie po ich oczyszczeniu (do stopnia Sa 2!/, wg PN-EN ISO 12944-4)
pokry¢ powtoka ochronng przeciwkorozyjna z zaprawy na bazie cementu, modyfikowang polime-
rami,

- zaprawe nalezy nanie$¢ w dwoch warstwach, malym okraglym pedzlem o krotkim i sztywnym
wlosiu.

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymogow:

- temperatura powierzchni pretoéw zbrojeniowych > 5°C,

- wilgotno$¢ wzglgdna powietrza ponizej 85 %.

Parametry materiatu do ochrony stali zbrojeniowej przed korozja:

- typ materialu: zaprawa na bazie cementu, modyfikowana polimerami,

- zakres stosowania: warstwa ochronna, antykorozyjna stali zbrojeniowe;j,

- certyfikowany zgodnie z PN-EN 1504-7 jako produkt do ochrony stali zbrojeniowej przed korozja.

Zasada 11: metoda 11.1 - naktadanie na zbrojenie powtoki zawierajacej aktywne domieszki,

- aktualny atest PZH, do kontaktu z wodg przeznaczona do spozycia.

Uwaga: na obecnym etapie, rzeczywisty zakres korozji zbrojenia z uwagi na zakrycie, jest niemozliwy
do ustalenia. Faktyczny zakres bedzie mozliwy do doktadnego okreslenia, po wykonaniu frezowania
powierzchni betonowych i1 oczyszczeniu strumieniowo-$ciernym. Na obecnym etapie zakres robot
przyjeto ryczattowo.

7.4.3 Uszczelnienie rys metoda iniekcji ciSnieniowej

Rysy klasyfikujace sie do elastycznego wypelnienia uszczelniajacego o rozwarto$ci powyzej
0,1 mm oraz nieszczelne przerwy technologiczne (np. styki koryt ze $ciang komory, wtazéow stalo-
wych) nalezy wypehi¢ (uszczelni¢) metoda iniekcji ci$nieniowej elastycznym materiatem iniekcyj-
nym na bazie zywicy poliuretanowej o nastepujacych wlasciwosciach (wszystkie wymagane wartosci
sg podane dla 20°C 1 wzglednej wilgotnosci powietrza 50%).
Parametry techniczne zywicy poliuretanowe;:
— lepkos$¢ ponizej 60 mPas zgodnie z PN-EN ISO 3219;
— pecznienie w kontakcie z woda ponizej 1,05 wg PN-EN 14406;
— wydluzenie w rysie powyzej 10% wg PN-EN 12618-2;
— przyczepno$¢ (wytrzymatos$¢ na odrywanie): 0,6 MPa wg PN-EN 12618-1, suchy i mokry beton
Materiatl iniekcyjny powinien posiada¢ nastepujace dokumenty:
- znak CE zgodnie z PN-EN 1504-5, deklaracj¢ wlasciwos$ci uzytkowych,
- wazny atest PZH na kontakt z woda przeznaczona do spozycia.

Przed przystapieniem do iniekcji nalezy zamkng¢ z dostepnej strony rozkute rysy lub peknigcia
szybkosprawna, wodoszczelng zaprawa peczniejacg. Do iniekceji zaleca si¢ uzy¢ iniekcyjne, rozporowe
pakery stalowe lub aluminiowe o $rednicy 313 mm oraz o dt. L=95 mm lub 100 mm lub 150 mm
Z zaworem zwrotnym.

Styki pomiedzy ptytami drenazowymi lub pomiedzy ptytami, a §cianami zewnetrznymi w po-
staci pustek, nalezy wypehic¢ (uszczelni¢) metodg iniekcji ci$nieniowej elastycznym zelem akrylowym
do iniekcji w beton.

Parametry techniczne zelu hydrostrukturalnego:
— material: Zywica hydrostrukturalna na bazie akrylu wzmocniona polimerami,
— zastosowanie: uszczelnienie fug, rys i pustek w betonie przy statym kontakcie z woda,
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— lepkos¢: ~40 mPas, wg PN-EN ISO 3219

— wydluzenie wzgledne: > 150%, wg PN-EN 12618-2;

— zdolno$¢ pecznienia: ~40% wg PN-EN 14406.

Material powinien posiadac¢ nastepujace dokumenty:

znak CE zgodnie z PN-EN 1504-5, deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych,
wazny atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia.

7.5. Wykonanie wodoszczelnej, antykorozyjnej wyprawy i powloki
a) Wyprawa antykorozyjna na: $cianach komor, w rynnie zbiorczej na dnie, $cianach, stropie oraz
w przestrzeni pomiedzy ptytami drenazowymi, a dnem komor na: dnie komér, stupkach podporowych

Zakres robdt obejmuje:

a) zwilzenie podtoza do stanu matowo-wilgotnego,

b) naniesienie mechanicznie przy uzyciu pompy slimakowej, poprzez natrysk na mokro wyprawe
czysto mineralng wigzang cementem o $redniej grubosci min. 10 mm przy dopuszczalnym zakresie
grubosci 8+15 mm o nastgpujacych wymaganiach zgodnie z PN-EN 1504-3.

Wymagania dla zaprawy czysto mineralnej:

- zaprawa klasy nie mniej niz R3, material mineralny bez dodatkéw tworzyw sztucznych — po-
limerow,

- wytrzymalos¢ na Sciskanie po 28 dniach: > 25 MPa,

- przyczepnos¢: > 1,5 MPa,

- ograniczony skurcz/pecznienie: > 1,5 MPa,

- modul sprezystosci: > 15 GPa,

- zawarto$¢ jonow chlorkowych: < 0,05%,

- warto$¢ wspolczynnika wodno-cementowego w/c: < 0,5,

- calkowita zawarto$¢ porow w zaprawie: <5 %, po 28/90 dniach

- absorpcja kapilarna: < 0,5 kg*m2*h>

- obowiazkowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych (wg PN-EN 1504-3) z systemem oceny ja-
kosci 2+.

- obowigzkowy wazny atest PZH na kontakt z wodg przeznaczong do spozycia.

Na powierzchniach pionowych §cian po natrysku na mokro nalezy zaprawe, wstepnie zagladzi¢
przy pomocy pacy stalowej gtadkiej, po ok. 15 minutach powierzchnie zaciera si¢ na ostro przy pomo-
cy twardej gabki, a nastepnie jeszcze raz dodatkowo zagladza si¢ przy pomocy migkkiej stalowej gla-
dzicy. Bezposrednio po zakonczeniu nakladania i wykanczania powierzchni wyprawy czysto mineral-
nej nalezy rozpoczac jej pielggnacj¢. Czas pielgegnacji powinien wynie$¢ 21 dni. Podczas pielggnacji
wzgledna wilgotno$¢ powietrza musi wynosi¢ migdzy 85 a 95%. W tym celu nalezy zastosowac od-
powiednie urzadzenia (osuszacze wzglednie nawilzacze powietrza) i technologie, zeby to osiagnac.

b)  Powloka antykorozyjna na: rynnach w komorach i gérnej powierzchni ptyt drenazowych

Zakres robdt obejmuje:

a) oczyszczenie podioza z kurzu,

b) naniesienie recznie lub natryskiem bezpowietrznym, warstwami zgodnie z instrukcjg zastosowane-
go systemu. Grubos$¢ powloki powinna wynosi¢ 400 um.

Wymagania dla powloki epoksydowej:

— baza chemiczna: dwusktadnikowa powtoka na bazie zywicy epoksydowej,

— kolor: bezowy,

— odpornos¢ na $cieranie: < 3000 mg,

— przepuszczalno$¢ dwutlenku wegla: Sp > 50m,

— przepuszczalno$é pary wodnej: klasa II,

— absorpcja kapilarna i przepuszczalno$é wody: < 0,1 kg*m?*h®3,

— odpornos¢ na uderzenia: klasa III,

—  przyczepno$é¢ wg testu pull-off: > 2 N/mm?

— wymagana wilgotnos¢ podtoza: < 4%.
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— nanoszenie, pielegnacja i sezonowanie zgodnie z instrukcjg producenta zastosowanego systemo-
wego produktu oraz pod jego nadzorem.

Materiat powinien posiada¢ nastgpujace dokumenty:

—  znak CE zgodnie z PN-EN 1504-2, deklaracje wlasciwosci uzytkowych,

— wazny atest PZH na kontakt z wodg przeznaczona do spozycia.

Uwaga: w przypadku wilgotnosci podtoza wigkszej od 4% nalezy zapewni¢ jego osuszenie

nagrzewnicami elektrycznymi.

7.6 Roboty koncowe zwiagzane z wykonaniem antykorozyjnych, wodoszczelnych wypraw
i powlok
Po wykonaniu wypraw i powlok nalezy:
— wyczysci¢ 1 wymy¢ doktadnie wszystkie powierzchnie wewnetrzne komor i rynien oraz w prze-
strzeni pomiedzy ptytami drenazowymi, a dnem,
— przeprowadzi¢ probe szczelnosci zgodnie z PN — B — 10702 Wodociagi i Kanalizacja. Zbiorniki.
Wymagania i badania przy odbiorze,
— zlokalizowa¢ ewentualne przecieki wody i zawilgocenia,
— zlikwidowa¢ stwierdzone podczas proby szczelnosci przecieki wody, metoda iniekcji ci§nienio-
wej, elastycznym materialem iniekcyjnym na bazie zywicy poliuretanowe;,
— przeprowadzi¢ ponownie probg szczelnosci,
—  w przypadku dodatniej proby szczelnosci, wykonaé¢ dezynfekcje komor.
Uwaga: proby szczelnosci nalezy przeprowadzac wielokrotnie, az do skutecznego uszczelnienia meto-
da iniekcji

8. Zabezpieczenia antykorozyjne elementow stalowych
Zakres robot obejmuje: stalowe wlazy do komor oraz elementy kotwiace ptyty drenazowe
w stupkach zelbetowych opartych na ptycie dennej.

Klasyfikacja srodowiska

Komory wypetnione woda surowa. Woda komorach poddawana procesowi filtracji. Charakterystyka

srodowiska:

— konstrukcja komor i elementow stalowych w sposob ciagly zanurzona w wodzie,

— woda zawiera tlen, zwigzki manganu i zelaza oraz zwiazki organiczne,

— temperatura wody ok. +15°C,

Z uwagi na powyzsze warunki, na podstawie normy PN-EN ISO 12944-2; kategori¢ korozyjnosci

w komorach filtrow okresla si¢ jako: Im 1, srodowisko zanurzeniowe — woda stodka.

Przewidywana trwato$¢ systemu

Z uwagi na kategori¢ korozyjnosci srodowiska i zastosowany system, na podstawie normy PN-EN

ISO 12944-1. ,Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca systemow

malarskich. Czegs¢ 1: Ogolne wprowadzenie”;

— trwato$¢ systemu okresla si¢ na: okres §redni — M (do 15 lat).

Parametry projektowanej powtoki:

— emalia epoksydowa, grubopowtokowa, do zbiornikéw na produkty spozywcze, w tym wodg pitna,
wyréb dwusktadnikowy, do stosowania na podtoza stalowe,

— ilo$¢ warstw: minimum 3, grubo$¢ 3x 150 um = 450 pm.

wymagania dotyczace jakos$ci 1 sposobu przygotowania powierzchni

Wszystkie powierzchnie konstrukeji stalowych, na ktérych odtworzona zostanie w/w izolacja antyko-

rozyjna powinny by¢ suche, pozbawione ttuszczu, soli, kurzu, produktow korozji oraz wszelkich in-

nych zanieczyszczen. Podloze stalowe nalezy oczysci¢ do stopnia Sa 2 %2 wg PN-ISO 8501-1: ,,Przy-

gotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow”. Z powierzchni przy-

gotowanej do nakladania powtoki malarskiej muszg by¢ usunigte: obce zanieczyszczenia, zgorzelina

walcownicza i rdza. Wszelkie §lady zanieczyszczen moga by¢ widoczne tylko w postaci stabych pla-

mek o ksztatcie kropek lub paskow.

Zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-4 _ Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych

za pomocg systemow malarskich. Cz¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzch-
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ni”’; w celu osiggniecia stopnia czystosci Sa 2 %2 nalezy zastosowac obrobke strumieniowo — $cierng na
sucho. Jako $cierniwo zastosowac $rut kulisty lub ostrokatny wzglednie piasek kwarcowy odpowied-
nich frakcji. Pozostatosci kurzu i luznych osadéw usunaé przez dmuchanie sprezonym suchym powie-
trzem pozbawionym oleju, lub metodg prézniowa. Obrobka strumieniowo — $Scierna, polega na dziala-
niu strumienia $cierniwa wyrzucanego w kierunku oczyszczanej powierzchni za pomocg sprezonego
powietrza. Na efekt oczyszczania strumieniowo — $ciernego wplywa wiele czynnikow, z ktorych naj-
wazniejsze to: ci$nienie sprezonego powietrza, kat nachylenia strumienia $cierniwa, odlegtos¢ dyszy
od powierzchni, rodzaj i ksztatt dyszy, rodzaj, wymiar i ksztalt §cierniwa.

Po obrdbce strumieniowo — Sciernej nalezy przeprowadzi¢ oczyszczanie fizykochemiczne za pomoca:
mycia alkalicznego, kwasnego lub parowo — wodnego. Pod pojeciem mycia rozumie si¢ usuwanie
zanieczyszczen za pomoca wodnego roztworu srodka myjacego. Oczyszczanie w/w metodami ma za
zadanie usunigcie: zanieczyszczen mechanicznych (po obrobce mechanicznej), nagromadzonego bru-
du (kurz, piasek), zanieczyszczen jonowych, rdzy.

Technologia wykonania zabezpieczef antykorozyjnych

a. Metoda naktadania

— natrysk bezpowietrzny z odpowiednim doborem $rednicy dyszy i ci$nienia na dyszy oraz ilo$cia

wprowadzanego rozcienczalnika,

— walek (tylko mate powierzchnie) z odpowiednia iloscig wprowadzanego rozcienczalnika,

— pedzel, technika zalecana w przypadku wykonywania poprawek.

b. Warunki §rodowiskowe
Podczas naktadania powlok antykorozyjnych nalezy zapewni¢ nastepujace warunki §rodowiskowe:

— temperatura podtoza od +10°C do +30°C i wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy,

— temperatura otoczenia od +10°C do +30°C,

— wilgotno$¢ wzgledna powietrza do 80%,

— dobra wentylacja.

c. Warunki bhp i ppoz.
Ze wzgledu na lotne i palne sktadniki zawarte w wyrobach, nalezy przestrzega¢ zasad i przepisow
bhp 1 ppoz. umieszczonych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

d. Sezonowanie
Powtoki antykorozyjne przed oddaniem do eksploatacji powinny by¢ sezonowane w temperaturze
+20°C +/- 2°C przez co najmniej 21 dni 1 wietrzy¢ do zaniku zapachu. Szybsze usunig¢cie zapachu
jest mozliwe przez reczne umycie powloki woda pitng zakwaszona dodatkiem octu w ilosci ok.
3%, za pomocg szczotek, czySciwa, a nastgpnie wyplukanie zbiornika woda.

Warunki kontroli i odbioru
a. Kontrola przygotowania powierzchni

Podczas kontroli powierzchni przed malowaniem nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na doktadne
oczyszczenie szwOw spawalniczych, zlaczy, miejsc trudnodostepnych, gdyz czgsto moga tam pozostac
zanieczyszczenia. Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej do malowania, ktére zaleza od
agresywnosci korozyjnej sSrodowiska zawarte sa w normie PN-ISO 8501-3. Oczyszczona
powierzchnia nie powinna wykazywac¢ jednak wigkszych uszkodzen.
Uwaga: poprawnie jakoSciowo przygotowane podloze, warunkuje jakos¢ i1 trwatos¢ wykonanych
zabezpieczen antykorozyjnych.

b. Kontrola procesu wykonania i jakosci powtok antykorozyjnych

Podczas kontroli procesu naktadania powtok antykorozyjnych i ich jako$ci nalezy:

— sprawdzi¢ stopien wyschnigcia poprzednio natozonej warstwy farby,

— sprawdzi¢ zgodnos$¢ odstepu czasu malowania dla danej farby,

— sprawdzi¢ czy sa wlasciwe warunki srodowiskowe do naktadania farby,

— dokona¢ kontroli sprawnosci aparatury aplikacyjnej i odpowiedniego doboru dysz,

— dokona¢ kontroli przygotowania farb (sprawdzenie zgodnosci typu i koloru farby z dokumentacja)
oraz wlasciwego wymieszania przed malowaniem, przestrzegania czasu dojrzewania,

— zbada¢ grubo$¢ warstwy na mokro,

21



— dokona¢ oceny wygladu powtoki w trakcie malowania (zacieki, niedomalowania),
— szczelno$¢ pokrycia (kontrole szczelnoSci mozna przeprowadzi¢ stosujac poroskop).

9. Zasady przeprowadzenia proby szczelno$ci komor filtracyjnych

Sprawdzenie szczelnosci (proba) komor na eksfiltracje, z uwagi na to ze znajduja si¢ w po-
mieszczeniu zamknigtym tj. pod stropem nalezy, wykona¢ zgodnie z punktem 6.1.3 a) oraz 6.2.4 g)
normy PN — B — 10702 Wodociagi i Kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Zgodnie z punktem 6.1.3 normy — podczas proby szczelnosci komoér na eksfiltracje, niezalez-
nie od materialu uzytego do ich wykonania, komory napetnione woda do wysokosci maksymalnego
zwierciadta wody powinny by¢ wodoszczelne, przy czym w komorach wykonanych z materialu nasia-
kliwego, ubytek wody Vi, przy badaniu wg 6.2.4 g), nie powinien przekroczy¢ wielkosci 0,04
dm?/(m?godz.) zwilzonej powierzchni $cian i dna komory w czasie 48 godz.

Zgodnie z punktem 6.2.4 g) normy — w przypadku komor z materiatu nasigkliwego, np. beto-
nowego, nalezy je pozostawi¢ napetnione na 48 godz. w celu wstepnego nasigkniecia §cian i dna. W
tym czasie nalezy wykona¢ dwa pierwsze odczyty co 0,5 godz. poziomu napetienia woda z, trzeci
odczyt wykonac po 1 godz., czwarty po szesciu godz. a nastepnie co 8 godz. w celu zorientowania si¢
czy ubytek wody, obliczony jako iloczyn wielkosci powierzchni zwierciadta wody w komorach nie
$wiadczy o niedostrzezeniu wycieku. Po 48 godz. nalezy wykona¢ komisyjnie pierwszy odczyt poto-
zenia zwierciadta wody, nastepnie drugi odczyt po 72 godz. i trzeci (ostatni) odczyt po 96 godz. Od-
czyty nalezy wykona¢ z doktadnoscia do 0,001 m za kazdym razem notujac je, a takze date i godzine
obserwacji. Ubytek wody Vi podczas ostatnich 48 godz. oblicza si¢ w dm® na metr kwadratowy
i godzine wg wzoru: Vyi = (G*w)/(p*t), w ktorym: G — pow. zw. wody w komorach w m?, p — zwil-
zona powierzchnia $cian i dna w m?, w — obnizenie zwierciadta wody w mm, t — czas pomigdzy pierw-
szym i trzecim komisyjnym odczytem w godzinach (powinien wynosi¢ 48 godz.).

Zgodnie z punktem 6.2.4 d) normy — komory nalezy napelnia¢ woda stopniowo, obserwujac
roéwnoczesnie $ciany i dno po zewngtrznej stronie.

W przypadku stwierdzenia przecieku wody nalezy natychmiast zamknaé jej doplyw oraz
oznaczy¢ miejsce lub kierunek wycieku wody i otworzy¢ spust w celu oproznienia komor, po usunieg-
ciu przyczyny wycieku mozna przystapi¢ do ponownego napetniania.

Uwaga: jezeli po ponownej probie szczelnosci wystapia przecieki wody lub zawilgocenia po-
wierzchni $cian, caly proces uszczelniania metodg iniekcji ciSnieniowej nalezy powtarza¢, az do ich
catkowitego usunigcia.

Wyniki proby szczelnosci nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli na wszystkich powierzchniach ze-
wnetrznych komor nie wystapia wycieki wody lub zawilgocenia, a ubytek wody wyliczony wg wzoru
Vw1 = (G*w)/(p*t), nie przekroczy wielkosci 0,04 dm?/(m?godz.).

10. Zasady weryfikacji dostarczonych wyrobéw do wykonania wypraw i powlok
Wyroby do wykonywania napraw moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace
warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;,

— s3 w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposob umozliwiajacy petng identyfikacje,

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na ryn-
ku krajowym, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity
Dz. U. z 2019r. poz. 266) oraz rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr
305/2011 z dnia 9 marca 201 1r. ustanawiajacym zharmonizowane warunki wprowadzania do ob-
rotu wyrobow budowlanych i uchylajgcym dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyro-
bow lub zalecenia producentow dotyczace stosowania wyrobow,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie rejestra-
cji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) oraz
Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010r. zmieniajace rozporzadzenie

22



(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania ze-

zwolen i stosowanych ograniczen z zakresie chemikaliéw (REACH),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja wymagania wynikajace
z ustawy z dnia 25 lutego 2011r o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jedn. Dz.
U. z 2015r. nr 0 poz. 1203 z pézn. zm.) oraz Rozp. Min. Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst.
jedn. Dz. U. z 2015r. nr 0, poz. 450),

— spelniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac
powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do
stosowania).

Ponadto materiaty wchodzace w sktad systemu napraw konstrukcji betonowych lub zelbetowych
wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP oraz bedace materiatami bu-
dowlanymi w mys$l ustawy o wyrobach budowlanych z 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz. U.
z 2019r. poz. 266) oraz Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z dnia
9 marca 201 Ir. ustanawiajagcym zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budow-
lanych i uchylajacym dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne wyrobow lub zalecenia produ-
centow dotyczace stosowania wyrobow, powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Norm Polskich lub europejska ocena techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nieobjete normg zharmonizowa-
ng — dla ktorej zakonczyt si¢ okres koegzystencji i dla, ktorych nie zostala wydana europejska
ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Normga lub aprobata techniczng (do konca
okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016r., a p6zniej krajowa oceng techniczng),
badz uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany), albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim UE lub panstwie cztonkow-
skim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz Turcji, o ile wyroby budowlane udostgpniane na rynku krajowym
nicobje¢te zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktoérych
mowa w art. 2 pkt 10 Rozp. nr 305/2011, a ich wlasciwos$ci uzytkowe umozliwiaja spetnienie pod-
stawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposob okreslony w
przepisach techniczno-budowlanych oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej, wraz z wyro-
bem budowlanym udostgpnianym na rynku krajowym dostarcza si¢ informacje o jego wlasciwo-
$ciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyrob budowlany zo-
stal wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace
zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrdéb stwarza podczas stosowania
i uzytkowania.

Oznakowanie wyrobu, powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pocho-
dzenia oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatdw na budowe, czy dostawca dostarczyl dokumenty $wiadczace
o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym w mysl ustawy o wyrobach bu-
dowlanych z 16 kwietnia 2004r. (tekst jednolity Dz. U. z 2019r. poz. 266),

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposob przechowywania materia-
16w,

— terminy przydatno$ci podane na opakowaniach.

11. Uwagi dodatkowe

Wykonawca realizujgc roboty musi uzy¢ materiatow pochodzacych tylko z jednego, spdjnego
systemu napraw i ochrony betonu i jednego producenta, z wyjatkiem zastosowanych zywic poliureta-
nowych do iniekcji. Stosowanie materiatow z réznych systemow lub réznych producentow jest nie-
dopuszczalne, poniewaz prowadzi do niespdjnosci technologicznych i moze ogranicza¢ jako$¢ oraz
trwato$¢ wykonanych napraw i zabezpieczen konstrukc;ji.
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Pracownicy Wykonawcy musza by¢ przeszkoleni z zakresu proponowanych technologii i udo-
kumentowaé odbyte przeszkolenie, zaswiadczeniem lub autoryzacja producenta zaproponowanych
materialow.

12. Plyty drenazowe
12.1 Konstrukcja plyt drenazowych

Prefabrykowane zelbetowe plyty drenazowe, zaprojektowano jako odtworzenie istniejgcych ptyt
drenazowych w zakresie wymiarow i ksztaltu oraz sposobie mocowania do istniejacych stupkow,
opartych na ptycie dennej w komorach filtracyjnych.

W plytach wyksztatcone sg gniazda w formie ostrostupa odwroconego podstawa kwadratowa do
gbéry. W wierzchotku gniazda osadzona jest dysza o $rednicy wewngtrznej 17 mm, wystajaca okoto
30 mm w kierunku dna komory.

Parametry geometryczne plyty:

szerokosc: a=84 cm,
dhugose: b=171 cm,
wysokos¢: h=20cm
masa: m = 0,60 t,
objetos¢ betonu: V=0.24m’

Wymagania dotyczace betonu
— beton powinien spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 206+A1:2016-12 oraz PN-B-06262:2018-10,
— klasa ekspozycji: XC3, XM1,
— Dbeton hydrotechniczny,
— klasa betonu C30/37,
— maksymalny wskaznik w/c: 0,55,
— minimalna zawarto$¢ cementu: 300 kg/m?,
— cement wolnowigzacy o niskim cieple hydratacji z niskim skurczem betonu,
— stopien wodoszczelnosci: W-10,
— stopien mrozoodpornosci: F150.
—  kruszywo wg PN-EN 12620+A1:2010,
— maksymalny wymiar ziarn kruszywa: 16 mm.
Zbrojenie:
— stal klasy: A-I, A-IIIN,
— gatunek stali: St3SX, St3Sy-b-500, BSt500S.

12.2 Zastosowany schemat konstrukcyjny, zalozenia przyjete do obliczen konstrukcji, w tym
dotyczgce obciazen oraz podstawowe wyniki obliczen

Obcigzenia obliczeniowe
a) Komora bez wody
— warstwa filtracyjna zwirowo-piaskowa: 2,70*18,5*%1,30 = 64,93 kN/m?,
— ciezar wlasny plyty drenazowe;j: 0,20%25,0¥1,30 = 6,50 kN/m?

Razem 71,43 kKN/m?.
b) Komora wypelniona woda
— warstwa filtracyjna zwirowo-piaskowa: 2,70*(18,5-10,0)*1,30 = 29,83 kN/m?,
— cigzar wlasny plyty drenazowe;j: 0,20%(25,0-10,0)*1,30 = 3,90 kN/m?

Razem 33,73 kN/m>.

—  wypor wody: 3,64*%10,0%1,50 = 54,60 kN/m?
Obcigzenie odrywajgce ptyte od oparcia: 54,60 — 33,73 = 20,87 kN/m>.
Schemat statyczny: rama pozioma utworzona z zeber zewngtrznych (po obwodzie) z punktowym
oparciem w 4 narozach.
Wymiary rusztu: I, = 0,84 m, I, = 1,71 m,
Obcigzenia na zebra — komora bez wody
zebro l: qa =0,5%71,43*1,71 = 60,07kN/m
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zebro ly: qv = 0,5%71,43*%0,84 =30,00 kN/m.
Obcigzenia na zebra — komora wypelniona woda
zebro la: qaw = - 0,5%33,73*1,71 = - 28,84 kKN/m
zebro ly: qow = - 0,5%33,73*%0,84 = - 14,17 kN/m.
Momenty zginajace:

komora bez wody

M,

=0,125*q.* 1, = 0,125*60,07*0,84* = 5,30 kNm,

M, = 0,125%qp* 1p = 0,125%30,00%1,71% = 10,96 kNm,
komora wypelniona woda
Maw = - 0,125%qaw™* 1. = - 0,125%28,84%0,84% = - 2,54 kNm,

M,

w=-0,125%qow* I = - 0,125%14,17*%1,71% = - 5,18 kNm.

Obliczenie zbrojenia:

komora bez wody

Beton C30/37, f.a = 20 MPa, stal J16 mm, gat. BSt500S fy,q = 420 MPa
h=0,20m, b=0,13 m, d =0,20-0,03 =0,17 m

M, = 10,96 kNm

Sc =10,96/20*1000*0,13*0,17> = 0,15

£ =1-(1-2%0,15)*=0,16

Xefr = 0,16%0,17 = 0,03

As =20%0,13*0,03/420 = 0,0002 m*> = 2,0 cm?

Zbrojenie przeciwskurczowe

Ask = 0,4*0,8%2,9%(0,5*0,13*0,20/240) = 0,0001m? = 1,0 cm?

Razem: As+Ask = 2,0+1,0 = 3,0 cm?, przyjeto 2 & 16 mm, A = 4,02 cm?.

komora wypetniona woda

Beton C30/37, f.a = 20 MPa, stal 16 mm, gat. BSt500S f,q = 420 MPa
h=0,20 m, b= 0,05 m, d =0,20-0,03 =0,17 m

M,

w=-15,18 kNm

Sc = 5,18/20*%1000*0,05*0,17> = 0,17

§=1-(1-2*%0,17)*°=0,19

Xett = 0,19%0,17 = 0,032

As =20%*0,05%0,032/420 = 0,0001 m*= 1,0 cm?

Zbrojenie przeciwskurczowe

Ask = 0,4*0,8*2,9%(0,5*0,05*0,20/240) = 0,00002m?* = 0,2 cm?

Razem: As+Ask = 1,0+0,2 = 1,2 cm?, przyjeto 2 & 16 mm, A = 2,01 cm?.

12.3 Zasady montazu prefabrykowanych plyt drenazowych

Po rozebraniu istniejacych ptyt drenazowych oraz oczyszczeniu strumieniowo-$ciernym we-

wngtrznych powierzchni obu komor nalezy:

geodezyjng inwentaryzacja w poziomie plyt drenazowych, obu komoér w zakresie ich deformacji
wymiarowych wraz z okresleniem wspotrzednych kotew na stupkach podporowych i rzgdnych
wysokosciowych stupkow,

stosownie do przeprowadzonych pomiaréw geodezyjnych, ewentualnie skorygowac in plus lub in
minus szerokos¢ i dlugos$¢ plyty (wymiar ,,a” 1 ,,b” oznaczony kolorem czerwonym na rys. nr 7),
opracowac technologi¢ demontazu i montazu prefabrykowanych betonowych plyt drenazowych na
dnie komor filtracyjnych, w uzgodnieniu z Uzytkownikiem obiektu SUW Czaniec (z uwzglgdnie-
niem niezb¢dnych do wykonania prac, konstrukcji pomocniczych np. platform, rusztowan, itp.
oraz urzadzen tj. wciagarki, itp., - umozliwiajacych bezpieczne i zgodne z przepisami bhp prowa-
dzenie prac w niniejszym zakresie),

podczas prowadzenia robot montazowych nalezy bra¢ pod uwage miedzy innymi przepisy Rozpo-
rzadzenia Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 maja 2018r. w sprawie bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy przy recznych pracach transportowych oraz innych pracach zwigzanych
z wysitkiem fizycznym (Dz. U. 2018. poz. 1139 tekst jedn.).
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13. Kule porcelanowe i zloze filtracyjne
Gniazda w plytach drenazowych nalezy wypeti¢ doktadnie oczyszczonymi z brudu kulami

porcelanowymi o $rednicy 70 i 30 mm w nastepujacej ilosci:
— §r. 70 mm : 90 szt./plyte,
— §r. 30 mm: 162 szt./plyte,
— ilo$¢ kul ér. 70 mm w komorze: 30 szt. (ptyt drenazowych) x 90 szt. = 2700 szt.
— iloé¢ kul ér. 30 mm w komorze: 30 szt. (ptyt drenazowych) x 162 szt. = 4860 szt.
Laczna ilo$¢ kul w obu komorach:

— §r. 70 mm: 5400 szt.,

—  §r. 30 mm: 9720 szt.

Po wypetnieniu gniazd kulami porcelanowym, nalezy utozyc ztoze filtracyjne, o nastepujagcym

uziarnieniu i ukladzie warstw:
ZWwir - 5 warstw:

1. warstwa, uziarnienie: 20-40 mm, wys. warstwy: 10 cm,

2. warstwa, uziarnienie: 10-20 mm, wys. warstwy: 10 cm,

3. warstwa, uziarnienie: 5-10 mm, wys. warstwy: 5 cm,

4. warstwa, uziarnienie: 3-5 mm, wys. warstwy: 5 cm,

5. warstwa, uziarnienie: 2-3 mm, wys. warstwy: 5 cm,
Piasek filtracyjny — 1 warstwa:

1. warstwa, uziarnienie: 0,8-2,0 mm, wys. warstwy: 220 cm.

Po ulozeniu zloza filtracyjnego, nalezy uruchomi¢ filtry, wykona¢ badania fizykochemiczne
oraz bakteriologiczne. Tylko pozytywne wyniki powyzszych badan upowazniaja do odbioru robot
remotowych i dopuszczenia filtrow do eksploatacji.

14. Zewnetrzna powierzchnia $cian filtréw
Zakres robdt remontowych na zewnetrznej powierzchni §cian obejmuje:

— oczyszczenie powierzchni §cian z brudu, zaciekdéw, odpadajacych fragmentow tynku i usunigcie
poza teren obiektu,

— zabezpieczenie przed uszkodzeniem i zabrudzeniem rurociggdéw technologicznych, pomostow,
posadzki, itp.,

— ewentualne uzupehnienie tynkdw zaprawa cem.-wap.,

— wykonanie uszczelnien spekan, peczniejacg zywicg poliuretanowa, za pomocg pakeréw iniekcyj-
nych,

— malowanie farba akrylowa.

Uzupehienia tynkow wykonaé kat. III, przy uzyciu systemowe] zaprawy cementowo-wapiennej.

Otynkowane powierzchnie $cian malowa¢ dwukrotnie zmywalng, odporng na szorowanie farbg

akrylowa w kolorze biatym. Uszczelnienia spgkan zywicg poliuretanowa wykona¢ zgodnie

z wymaganiami okre§lonymi w punkcie 7.5.

Parametry techniczne materialéw:

Cementowo — wapienna zaprawa tynkarska:

— systemowa zaprawa cementowo — wapienna do wykonywania wewnetrznych i zewnetrznych wy-
praw tynkarskich, na $cianach z bloczkéw z bet. komorkowego, wyrdb zgodny z PN-EN 998-1

— baza: mieszanka cementéw z wypelniaczami mineralnymi i modyfikatorami,

—  przyczepno$é: > 0,1 N/m?,

— wspotczynnik przepuszczania pary wodnej: p: < 15, wg PN-EN 998-1,

— absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: kat. WO wg PN-EN 998-1,

— wytrzymato$¢ na $ciskanie: kat. CS Il wg PN-EN 998-1.

Farba akrylowa:

— nadajaca si¢ do krycia renowacyjnego,

— odporna na rozwdj mikroorganizmow,

— odporna na zmywanie i przecieranie,
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— stopien przyczepnosci wg PN80/C-81531: 1,
—  gesto$é: ok. 1,5 g/em?,
— kolor: biaty, matowy.

15. Uwagi ogolne

Przed przystapieniem do robdt nalezy szczegdtowo zapoznac si¢ z caloscia dokumentacji pro-
jektowej, specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robot i przedmiarem robdt. Czgs¢ opisowa,
rysunki oraz przedmiary robdt wzajemnie si¢ uzupeiniaja. Elementy ujete w czedci opisowej, a nie
ujete na rysunkach oraz pokazane na rysunkach, a nie ujete w czesci opisowej lub w przedmiarach
robot, nalezy traktowac jako ujete w obu. Za kompletna dokumentacje nalezy przyja¢ wszystkie ry-
sunki, opisy i przedmiary robot oraz roboty nie ujete, a konieczne do prawidlowego wykonania i uzyt-
kowania obiektu zgodnie z przeznaczeniem, wynikajace z przepiséw techniczno-budowlanych.
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ARCHIPOLIS - Biuro Projektow
45-709 Opole ul. ks. Piotra Sciegiennego 11, lok. 8 NIP 754-277-72-37, Regon 160081916

INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA I OCHRONY ZDROWIA

Nazwa zamierzenia Remont dwoch komor filtracyjnych w budynku filtrow (segment A)
budowlanego — SUW Czaniec

Adres obiektu budowlanego | Kobiernice, ul. Wodociagowa 1

Kategoria obiektu

budowlanego XXX

240208 2.0003.1608/20, 240208 2.0003.1608/21,

Identyfikatory dziatek 240208 2.0003.1608/22

Gornoslaskie Przedsigbiorstwo Wodociagow Spotka Akcyjna

Inwestor — nazwa, adres 40-026 Katowice, ul. Wojewddzka 19

Imi¢ 1 nazwisko oraz adres

projektanta sporzadzajacego

informacjeg: inz. Czestaw Kowalkowski, upr. 189/77/Op, 164/810p,
45 -709 Opole, ul. ks. P. Sciegiennego 11/8

(data, podpis)
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INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA I OCHRONY ZDROWIA

1. Podstawa opracowania
- umowa na opracowanie dokumentacji projektowe;j,
- mapa sytuacyjno-wysokosciowa terenu.

2. Zakres robot calego zamierzenia budowlanego oraz kolejnos¢ realizacji
poszczegolnych obiektow
Przedmiotem zamierzenia budowlanego jest remont elementow skladowych komor filtracyj-
nych ,,a” i ,,b” filtra piaskowego B6, w segmencie A, budynku filtrow zlokalizowanego na terenie
SUW Czaniec w Kobiernicach.
Zakres robot obejmuje remont:
— wszystkich $cian komor od strony wewnetrznej,
— dna komory i zelbetowych stupkéw podpierajacych plyty drenazowe,
rynien odprowadzajacych wode do rynny zbiorczej,
— rynny zbiorczej,
— Sciany od strony zewnetrznej (galerii rur),
oraz demontaz starych i montaz nowych (odtworzenie) ptyt drenazowych i utozenie nowego zloza
filtracyjnego.
Parametry techniczne

Segment A

dhugos¢ (przewiazka skrajna, komory filtrow,

przewigzka boczna): 62,16 m,
szerokosc: 24,53 m,
wysokos¢ od poziomu terenu: 7,80 m,
wysokos¢ od stropu zbiornika: 4,30 m,
powierzchnia zabudowy: 1641,65 m?,
kubatura: 12804,83 m’.

Kolejnos¢ realizacji poszczeg6élnych obiektow:
W zakresie zamierzenia wystepuje jeden obiekt sktadajgcy z dwoch komor.

3. Wykaz istniejacych obiektow budowlanych
Filtr piaskowy B6, komora ,,a” i ,,b” znajduja si¢ w segmencie A, budynku filtréw, zlokalizo-
wanego na terenie SUW Czaniec w Kobiernicach.

4. Wskazanie element6w zagospodarowania dzialki lub terenu, ktére moga

stwarzac zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi

Nie wystepuja elementy zagospodarowania dziatki lub terenu, mogace stwarzac¢ zagrozenie
bezpieczenstwa i zdrowia ludzi

5. Wskazanie dotyczace przewidywanych zagrozen wystepujacych podczas
realizacji robot budowlanych, okreslajace skale i rodzaje zagrozen oraz miejsce i czas ich wy-
stapienia:
— potknigcie, posliznigcie, upadek podczas prac na catym terenie prowadzenia robot,
skala zagrozenia: ciezkie uszkodzenie ciata lub sSmier¢,
— upadek z rusztowania wysokos$¢ 6 m, upadek podczas prac na catym terenie prowadzenia robot,
skala zagrozenia: cigzkie uszkodzenie ciata lub $mier¢,
— porazenie pradem elektrycznym podczas prac na catym terenie prowadzenia robot,
skala zagrozenia: cigzkie uszkodzenie ciata lub $mier¢.
— wysokie ci$nienie powietrza, Scierniwa, podczas prac w komorach w zamknigtej przestrzeni oraz
na ciggach komunikacyjnych,
skala zagrozenia: cigzkie uszkodzenie ciata,
— wysokie nasycenie pylem podczas piaskowania strumieniowo-§ciernego,
skala zagrozenia: cigzkie uszkodzenie drog oddechowych lub $mier¢,
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zapylenie, hatas, podczas czyszczenia strumieniowo-$ciernego,

skala zagrozenia: cigzkie uszkodzenie ciata (wzrok, stuch, drogi oddechowe),

alergizujace, toksyczne, narkotyzujace dziatanie niektorych sktadnikow zapraw i farb, podczas
wykonywania zabezpieczen hydroizolacyjnych i antykorozyjnych w komorach,

skala zagrozenia: uszkodzenie ciata,

upadek z wysokos$ci, przygniecenie zelbetowym prefabrykatem podczas prac demontazowych i
montazowych ptyt drenazowych,

skala zagrozenia: ci¢zkie uszkodzenie ciata lub $mier¢.

Czas i skala zagrozen oraz miejsca ich wystepowania zwigzane sg $cisle z harmonogramem robot,

przyjetym przez Wykonawce i nalezy je szczegdétowo okresli¢ w planie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

6.

Wskazanie sposobu prowadzenia instruktazu pracownikow przed przystapieniem
do realizacji robot szczeg6lnie niebezpiecznych

Instruktaz bhp na stanowisku pracy przeprowadzony przez kierownika budowy.

7.

Wskazanie Srodkow technicznych i organizacyjnych, zapobiegajacych
niebezpieczenstwom wynikajacym z wykonywania robét budowlanych w strefach
szczegllnego zagrozenia zdrowia lub w ich sasiedztwie, w tym zapewniajacych
bezpieczng i sprawna komunikacje, umozliwiajaca ewakuacje na wypadek pozaru,
awarii i innych zagrozen

Podczas prowadzenia robét nalezy:

zapewni¢ wyznaczenie drog komunikacyjnych z pomostami,

zapewni¢ odziez ochronng (kombinezony) i rekawice, okulary, kaski, helmy z maskami do oddy-
chania podczas czyszczenia strumieniowo-$ciernego oraz naktadania wypraw,

przeprowadzi¢ instruktaz bhp na stanowisku pracy,

sprawdzi¢ w kartach charakterystyki substancji niebezpiecznych, czy sa wymagane specyficzne
srodki ochrony i zapoznaé z pracownikdéw z zagrozeniami pozarowymi i wybuchowymi materia-
16w,

zapozna¢ pracownikoéw ze szczegotami procesu technologicznego wykonywania wypraw wodosz-
czelnych i antykorozyjnych,

sprawdzaé sprzet do aplikacji, weze powietrzne i ztaczki przetestowac ci$nieniem wyzszym od
roboczego,

w sytuacji, gdy pracownik obstugujacy dysze nie widzi operatora czyszczarki, ustali¢ sposéb ko-
munikacji mi¢dzy nimi,

sprawdzi¢, czy powietrze doprowadzane do helmow jest odpowiedniej czystosci i czy jest podta-
czona sygnalizacja wzrostu temperatury i obecnosci tlenku wegla,

zapewni¢ skuteczng wentylacje zamknigtych przestrzeni,

zapozna¢ pracownikéw z projektem organizacji robdt zwigzanych z demontazem i montazem
nowych prefabrykowanych ptyt drenazowych.

przestrzega¢ przepisOw Rozporzadzenia Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11
maja 2018r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych oraz
innych pracach zwigzanych z wysitkiem fizycznym (Dz. U. 2018. poz. 1139 tekst jedn.), podczas
prowadzenia robot montazowych plyt drenazowych.

Do przeprowadzenia rob6t niezbgdne jest zastosowanie nastepujacego sprzetu i urzadzen:
samochody wywrotki,

sprezarki,

drabiny, rusztowania,

sprzet ochronny przed upadkiem z wysokosci,

maski — helmy z doprowadzonym sprezonym powietrzem.
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Sprzet uzywany w robotach budowlanych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem
i zgodnym z dokumentacjg techniczno — ruchows. Przeglady techniczne musza by¢ prowadzone przez
autoryzowane firmy posiadajace uprawnienia do konserwacji i naprawy sprzetu. Srodki transportu
muszg by¢ sprawne i dopuszczone do uzytkowania.

Sposob 1 warunki transportu materiatow muszg by¢ zgodne z odpowiednimi przepisami i normami
w zakresie:

ilosci przewozonego materiatu,

sposobu jego ukladania na srodku transportowym,
sposobu zabezpieczenia przewozonego tadunku,
sposobu zatadunku i roztadunku.

Rusztowania stosowane na budowie montowaé zgodnie z obowigzujacymi normami, warunkami
technicznymi 1 wytycznymi producenta. Elementy rusztowan montowane na budowie nie moga by¢
uszkodzone. Laczniki muszg by¢ sprawne i zakonserwowane. Przed dopuszczeniem do uzytkowania
niezbedne jest dokonanie przegladu i odbioru. Maszyny i urzadzenia na budowie muszg spetniac
warunki techniczne zgodnie z obowigzujacymi przepisami technicznymi.

32



